Ovladaci skrifika a Mikromotor

UZIVATELSKA PRIRUCKA

# Pred uvedenim do provozu si, prosim, prectéte tento navod.

%t Model:
Champion / Mighty / M4 / E - lll / E Il Pro / Combi24 / K-35 / K-35 Cube / N2 / N7 / N1

1.Bezpecnostni opatteni

+ Nainstalujte jednotku na pracovisti a nepouzivejte ji na Spinavém nebo velmi horkém
a vihkém misté. (-20°C ~ 40°C, 0 ~ 90% RH)

- Davejte pozor, aby vam nastavec nespadl. Poskodi se kulickové loZisko nebo se snizi
Zivotnost motoru.

- Nedovolte, aby se na nastavec a ovladaci skfitiku a do nich vylila voda nebo jiné
tekutiny.

« Po vyméné frézy se ujistéte, Ze jste zavfeli rukojet sklicidla.
Také neotevirejte rukojet’ sklicidla, kdyz je nastavec v provozu.

« Dokud neni nastavec v provozu, po vycisténi se doporu€uje ponechat frézu
v klestinovém sklicidle.

« Po zkontrolovani, zda je jednotka vypnutd, zapojte napajeci kabel.
Tato jednotka je ur€ena pro zubni laboratorni prace, pééi o nehty a jiné vrtaci prace.
« Pouzivaji ji pouze odbornici, ktefi jsou vySkoleni v oblasti elektrickych mikromotoru.

2.Predstaveni a specifikace dilli

Komponenty (9 Konektor nozniho pedalu
® Ovladaci jednotka Konektor pro zapnuti / vypnuti
() Knoflik ovladani rychlosti nozniho pedalu
(3 Ruéni / nozni voli¢ (1) Napajeci kabel
% PFepinac vpfed / vzad @ Voli¢ vstupniho napéti
Hiavni vypinac Drzak pojistk
() Kontrolka ® o

Spinaé resetovania

Kontrolka pretizeni
@ P @ Voli¢ vystupu

Konektor motoru

Vstupné
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Vstupni Frekvence Vystup Hmotnost (g)
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Vstupné
napatie
Combi 24 ¢ W W] i
AC 110/220V | 50/60Hz @ DC
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3.Instalace a provoz

3 -1. Instalace

1) Zastrcka kabelu motoru musi byt dobfe zapojena do konektoru kabelu motoru

na ovladaci skfirice.

2) Zastrcka kabelu nozniho spinace musi byt dobre zapojena do konektoru

nozniho spina¢e na ovladaci skfirice.



3) Zastreka napajeciho kabelu musi byt dobfe zapojena do elektrické zasuvky
az kdyz se ujistite, Ze vSechny kabely jsou spravné a bezpecné pfipojeny.
4) Pripojeni nastavce (V pfipadé mikromotoru typu E).

Mikromotor typu E

Rovny nastavec

Protithel

* Vlozte rovny nebo ohebny nastavec do mikromotoru typu E.
*V pfipadé prvniho pouziti po zakoupeni rovného nastavce nebo ohebného
nastavce spustte nastavec bez zatizeni, a pak pouzijte.

3-2. Ruéni ovladani

1
2
3

4

4-3. Ovladani nohou

Pripojte nastavec k ovladaci skfifice.
Zapnéte hlavni vypinac.

Otacenim ovladace rychlosti ve sméru hodinovych ruciéek zvysite rychlost nastavce.
Zapnutim voli¢e dopfedu / dozadu zménite smér otaceni nastavce.

1) Pfipojte nozni spina¢ k ovladaci skfirice.
2) Zapnéte hlavni vypinac.
3) Pokud chcete zménit rezim na nohy, pfepnéte ruéni / nozni voli¢.
4)V rezimu ovladani nohou bude nastavec ovladan v ramci limitu nastavené rychlosti.

4. Vkladani a vyjmuti frézy / bitu

1) Pokud chcete frézu vyjmout, otocte rukojeti skli¢idla ve sméru hodinovych rucicek,
dokud nezacvakne, a pak frézu / bit vytahnéte.

2) Pokud chcete frézu vlozit, otacejte rukojeti skli¢idla proti sméru hodinovych rucicek,
dokud nezacvakne.

3) Pred opétovnym sloZenim udrzujte klestinové sklicidlo a frézu Cisté.

4) Ujistéte se, Ze nepouzivate ohnuté, asymetrické nebo poskozené frézy. Vzdy
pouzivejte standardni frézy.

5. Bezpecnostni ochranny systém: Funkce ochrany proti pretizeni.

1) K ochrané jednotek pfed nadmérnym narlstem teploty zpusobené pretizenim, jako
je porucha kulickového loziska, vétsi zatizeni bitu atd., se teplotni
snimag¢ aktivuje pfi pfednastavené hodnoté, aby se odpojilo napajeni.

2) Pokud dojde k pretizeni fidici jednotky, fidici jednotka se po 5 sekundach
zastavi. Vypnéte zafizeni a po vice nez 30 sekundéach ho restartujte.

Zprava o pretizeni

2)
3)
4)

1) K-35: Dvé vystrazna svétla (nozni svétlo a svétlo zpétného chodu) blikaji sou¢asné.
N2: Barva kontrolky pretizeni se zméni ze zelené na ¢ervenou.
N7: Kontrolka pretizeni se rozsviti a zazni pipnuti.
Jak restartovat: Otocenim ovladace rychlosti do polohy MIN restartujete
jednotku po zastaveni po pretizeni.

6.Reseni problém

Problém

Pficina

Reseni

VolIné spojeni $idry motoru
s konektorem motoru ovladaci
skFifky.

Spravné zapojte kabel motoru
do konektoru motoru Fidici skfitiky.

Porucha v kabelu motoru.

Vyméiite kabel motoru.

Prestoze je fidici
skfifika pIné nabita,

Opotiebované uhlikové kartacky.

Vyméiite uhlikové kartacky.

nastavec nefunguje.

Porucha v motorové ¢asti.

Zkontrolujte motor a opravte,
pokud méa motor né&jaky problém.

Motor se pfi pouzivani
nahle zastavi.

Je pretiZzeny nebo je skli¢idlo
otevieno béhem provozu.

Kouknéte na ¢€.5 - Bezpe¢nostni ochranny
systém. Zkontrolujte skli¢idlo a zavfete skli¢idlo,

Motor nefunguje v
rezimu ovladani nohou.

Nozni spina¢ nefunguje.

Nastavte ho na "F".
Zkontrolujte a vymérite nozni spinac.

# V pripadé zjisténi jakékoliv poruchy se poradte s oficialnim prodejcem.

7. Udrzba

7-1. Vyména uhlikovych kartacku

1) Po vypnuti napajeni odstrarite z motoru kryt uloZzeni uhlik(.

2) Odstrarite Srouby uhlikového kartacku pomoci Sroubovaku (+), a pak odstrarite
opotfebované uhlikové kartacky.

3) Nové uhlikové kartacky vyménuijte opatrné, pruzina kartaCku by se méla zaseknout

v drzaku uhlikd.

4) Sestavte nastavec.
5) Po spusténi nastavce bez zatizeni uvedte pfiblizné na 20 000 otacek za minutu
po dobu 30 minut, a pak pouZzijte.

= Cyklus vymeény klestinového skli¢idla bude zaviset na dobé provozu
a podminek zatizeni.

Pruzina &

kartacku - [ Sroub uhlikového
kartacku
% — Uhlikovy kartacek

_— Drzék uhlikového
< kartacku

Vinuti motoru

7-2 Vyména klestinového sklicidla
1) Sestava krytu a vietena se demontuje oto€enim krytu proti sméru hodinovych
ru€icek pomoci sklicidla.
2) Klestinové sklicidlo se demontuje otaenim proti sméru hodinovych rucicek
pomoci kloubového kli¢e na skli¢idlo a kli¢e na skli¢idlo.
3) Vymeérite staré klestinové sklicidlo za nové, a pak sestavte nastavec.
4) Spustte nastavec bez zatizeni a potvrdte spravnou vyménu, a pak pouzijte.

s Cyklus vymény klestinového sklicidla bude zaviset na dobé provozu a podminkach
zatizeni.

Kloubovy kli¢
na skli¢idlo

Kii¢-na

sklicidlo

Zkusebni
fréza

el Sada vietena
Kryt ruéniho
ovladani

7-3.Vyména kulickového loziska

1) Demontuijte kryt a sestavu vietena z predni ¢asti nastavce.

2) Pokud se z pfedniho pouzdra skli¢idla vyjme C-krouzek, ptijdou rozebrat
kuli¢kova loZiska a dalsi podptrné dily.

3) Postupné namontuijte dal$i podptrné dily a vymeéiite je za nova kulickova
loZiska, znovu nainstalujte C-krouzek.

4) Smontujte kryt ruéniho ovladani a sestavu vietena.

5) Spustte nastavec bez zatiZzeni a potvrdte spravnou vyménu, a pak pouZijte.

Kryt sklicidla

Kli¢ na

sklicidlo C krouzek Kulickove loZisko
Souprava
vietena

i Kryt ruéniho
ovladani

8. Povolena rychlost otaceni

“Tato tabulka je obecnym voditkem pro maximalni rychlost s konven¢nimi frézami.
Povolena rychlost otaeni se mGze mirné lisit v zavislosti na materidlech nebo typech
fréz.

# Upozornéeni

1) Dbejte na to, abyste nepfekrocili maximalni rychlost stanovenou vyrobcem
nebo distributorem.

2) Velké frézy, i kdyz budou provozovany pod maximalni rychlosti, budou vibrovat.
Rychlost by méla byt okamzité snizena, aby se zabranilo po$kozeni frézy, nastavce
nebo operatora.

3) Dbejte na to, abyste dfik frézy zasunuli Gplné, dokud se nedotkne zadni ¢asti
klestinového sklicidla. Pak utahnéte klestinové sklic¢idlo. Je velmi nebezpe¢né
pouzivat frézu, pokud nebude Uplné vioZena.

50,000 Rychlost otacek (ot/min)

45,000
40,000
35,000
30,000
25,000
20,000

15,000
10,000

il

5,000
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« V piipadé nedbalosti uzivatelt za kvalitu vyrobku neruc¢ime.
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